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1 Область применения 

1.1 Настоящие технические условия (ТУ) распространяются на унифицированные 

дроссели фильтрации серии «ДФ», предназначенные для использования совместно с мо-

дулями электропитания серии «МДМ» в аппаратуре военного назначения. 

1.2 Дроссели фильтрации изготавливают климатического исполнения В2.1 по 

ГОСТ 15150-69. 

2 Нормативные ссылки и сокращения 

2.1 В настоящих ТУ использованы ссылки на стандарты и нормативные документы, 

обозначения которых приведены в приложении А. 

2.2 Сокращения 

В настоящих ТУ приняты следующие сокращения: 

ВВФ - внешние воздействующие факторы; 

КД - конструкторская документация; 

НКУ - нормальные климатические условия; 

НТД - нормативно-техническая документация; 

ОТК - отдел технического контроля; 

ТУ - технические условия; 
ЗИП -  запасные инструменты и принадлежности. 

3 Классификация, основные параметры и размеры 

3.1 Условное обозначение дросселей фильтрации показано на рисунке 3.1. 
 

ДФ      7,5     -Б     1212   
  

 

                                    

 

  

 

 

 

 

 

 

Рисунок 3.1 – Условное обозначение дросселей фильтрации 

 

Обозначения дросселей фильтрации при заказе и в КД другого изделия приведены в 

приложениях Б, В. 

3.2 Дроссели фильтрации выпускаются двух видов исполнения - двух- и трех- обмо-

точные, и предназначены для установки в оборудование в составе LC-фильтров совместно с 

модулями электропитания серии «МДМ» с целью уменьшения амплитуды импульсных по-

мех . 

Двухобмоточные дроссели фильтрации подразделяются на: 

- входные, предназначенные для установки на входе модулей электропитания; 

Номинальное напряжение дросселя 

Тип дросселя: 

А – входной 

Б – выходной 

Мощность модуля электропитания серии 

«МДМ», для которого предназначен дроссель 
 

Дроссель фильтрации 
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- выходные, предназначенные для установки на выходе одноканальных модулей 

электропитания. 

Трехобмоточные дроссели предназначены для установки на выходе двухканальных 

модулей электропитания. 
3.3 Конструкция дросселей фильтрации и технология их изготовления обеспечивают 

запасы относительно основных требований. 
3.4 Основные параметры дросселей фильтрации должны соответствовать нормам, 

приведенным в таблице 1. 

4 Технические требования 

4.1 Общие требования 

4.1.1 Дроссели фильтрации должны изготавливаться по комплектам КД, приведенным 

в таблице 1 

4.2 Требования к конструкции 

4.2.1 Внешний вид, габаритные, установочные и присоединительные размеры дроссе-

лей фильтрации должны соответствовать требованиям таблицы 1 и приложениям Б, В. 

4.2.2 Конструкция должна обеспечивать работу дросселей фильтрации в любом поло-

жении в пространстве и не должна иметь критических резонансных частот в диапазоне от 0 

до 100 Гц при амплитуде виброперемещения 0,5 мм. (7.2 

4.2.3 Масса дросселей фильтрации - не более 15г.  

4.2.4 Выводы дросселей фильтрации должны обладать паяемостью без дополнитель-

ного облуживания в течение 12 месяцев с даты изготовления и допускать трехкратную пере-

пайку без нарушения целостности выводов и ухудшения электрических свойств. 

4.2.5 Материалы, защитные покрытия, комплектующие изделия, применяемые в дрос-

селях фильтрации, должны соответствовать требованиям ГОСТ РВ 20.39.412. 

 

Таблица 1 – Габаритные размеры, масса и проходной ток дросселей фильтрации 
Наименование 

дросселя 
Обозначение 

КД 
Габаритные размеры 

(D x H), мм 
Диаметр проводов обмотки 

на кол-во жил (d x n) 
Проходной 

ток, А 

ДФ7,5-А12 БКЯЮ.671342.349 13х7 0,56x1 1,02 

ДФ7,5-А27 -01 13х7 0,4x1 0,63 

ДФ7,5-А60 -02 13х7 0,28x1 0,29 

ДФ7,5-Б03 

ДФ7,5-Б3,3 

БКЯЮ.671342.350 
12х6 0,56x1 1,5 

ДФ7,5-Б05 -01 12,5х6,5 0,56x1 1,5 

ДФ7,5-Б09 -02 12,5х6,5 0,45x1 0,83 

ДФ7,5-Б12 -03 12,5х6,5 0,4x1 0,63 

ДФ7,5-Б15 -04 12,5х6,5 0,355x1 0,5 

ДФ7,5-Б20 -05 12,5х6,5 0,315x1 0,38 

ДФ7,5-Б24 -06 12,5х6,5 0,28x1 0,31 

ДФ7,5-Б27 -07 12,5х6,5 0,25x1 0,28 

ДФ7,5-Б48 -08 12,5х6,5 0,2x1 0,16 

ДФ7,5-Б68 -09 12,5х6,5 0,18x1 0,11 

ДФ7,5-Б0303 

ДФ7,5-Б3,33,3 

БКЯЮ.671342.351 
13,5х7 0,45x1 0,75 

ДФ7,5-Б0505 -01 13,5х7 0,45x1 0,75 

ДФ7,5-Б0909 -02 13,5х7 0,355x1 0,42 

ДФ7,5-Б1212 -03 13,5х7 0,315x1 0,31 

ДФ7,5-Б1515 -04 13,5х7 0,28x1 0,25 

ДФ7,5-Б2020 -05 13,5х7 0,25x1 0,19 

ДФ7,5-Б2424 -06 13,5х7 0,2x1 0,16 
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Наименование 
дросселя 

Обозначение 
КД 

Габаритные размеры 
(D x H), мм 

Диаметр проводов обмотки 
на кол-во жил (d x n) 

Проходной 
ток, А 

ДФ7,5-Б2727 -07 13,5х7 0,18x1 0,14 

ДФ7,5-Б4848 -08 13,5х7 0,15x1 0,1 

ДФ7,5-Б6868 -09 13,5х7 0,15x1 0,06 

ДФ15-А12 БКЯЮ.671342.352 17х10 0,63x1 2,04 

ДФ15-А27 -01 17х10 0,5x1 1,3 

ДФ15-А60 -02 17х10 0,355x1 0,59 

ДФ15-Б03 БКЯЮ.671342.353 18х10 0,56x2 3 

ДФ15-Б05  

ДФ15-Б06 

-01 
18х10 0,56x2 3 

ДФ15-Б09 -02 18х10 0,63x1 1,7 

ДФ15-Б12 -03 18х10 0,56x1 1,25 

ДФ15-Б15 -04 18х10 0,5x1 1 

ДФ15-Б20 -05 18х10 0,45x1 0,75 

ДФ15-Б24 -06 18х10 0,4x1 0,63 

ДФ15-Б27 -07 18х10 0,355x1 0,56 

ДФ15-Б48 -08 18х10 0,315x1 0,31 

ДФ15-Б68 -09 18х10 0,28x1 0,22 

ДФ15-Б0303 

ДФ15-Б3,33,3 

БКЯЮ.671342.354 
18х10 0,56x1 1,5 

ДФ15-Б0505 -01 18х10 0,56x1 1,5 

ДФ15-Б0909 -02 18х10 0,5x1 0,8 

ДФ15-Б1212 -03 18х10 0,45x1 0,63 

ДФ15-Б1515 -04 18х10 0,4x1 0,5 

ДФ15-Б2020 -05 18х10 0,355x1 0,38 

ДФ15-Б2424 -06 18х10 0,315x1 0,31 

ДФ15-Б2727 БКЯЮ.671342.354-

07 
18х10 0,28x1 0,28 

ДФ15-Б4848 -08 18х10 0,25x1 0,16 

ДФ15-Б6868 -09 18х10 0,2x1 0,11 

ДФ30-А12 БКЯЮ.671342.355 20х10 0,63x2 4,08 

ДФ30-А27 -01 20х10 0,5x2 2,6 

ДФ30-А60 -02 20х10 0,5x1 1,2 

ДФ30-Б03 

ДФ30-Б3,3 

БКЯЮ.671342.356 
20х10 0,5x4 6 

ДФ30-Б05 -01 20х10 0,5x4 6 

ДФ30-Б09 -02 20х10 0,63x2 3,4 

ДФ30-Б12 -03 20х10 0,56x2 2,5 

ДФ30-Б15 -04 20х10 0,5x2 2 

ДФ30-Б20 -05 20х10 0,63x1 1,5 

ДФ30-Б24 -06 20х10 0,56x1 1,25 

ДФ30-Б27 -07 20х10 0,56x1 1,11 

ДФ30-Б48 -08 20х10 0,45x1 0,63 

ДФ30-Б68 -09 20х10 0,355x1 0,44 

ДФ30-Б0303 

ДФ30-Б3,33,3 

БКЯЮ.671342.357 
20х10 0,5x2 3 

ДФ30-Б0505 -01 20х10 0,5x2 3 

ДФ30-Б0909 -02 20х10 0,63x1 1,7 

ДФ30-Б1212 -03 20х10 0,56x1 1,25 

ДФ30-Б1515 -04 20х10 0,5x1 1 

ДФ30-Б2020 -05 20х10 0,45x1 0,75 

Продолжение таблицы 1 



   Копировал                                  Формат А4  

 

 

  

    6  И
н

в
. 
№

 п
о

д
л
. 

  
  

  
  
  

 П
о

д
п

. 
и

 д
ат

а 
  

  
  

  
  

  
  
  

  
  

  
 В

за
м

. 
и

н
в
. 
№

  
  

  
  

 И
н

в
. 

№
 д

у
б

л
. 

  
  
  
  

  
П

о
д

п
. 
и

 д
ат

а 

  Изм.  Лист     № документа       Подпись     Дата 

Лист 

БКЯЮ.670109.002ТУ 

Наименование 
дросселя 

Обозначение 
КД 

Габаритные размеры 
(D x H), мм 

Диаметр проводов обмотки 
на кол-во жил (d x n) 

Проходной 
ток, А 

ДФ30-Б2424 -06 20х10 0,4x1 0,63 

ДФ30-Б2727 -07 20х10 0,4x1 0,55 

ДФ30-Б4848 -08 20х10 0,315x1 0,32 

ДФ30-Б6868 -09 20х10 0,28x1 0,22 

ДФ60-А12 БКЯЮ.671342.358 24х12 0,63x4 7,65 

ДФ60-А27 -01 24х12 0,63x2 5,04 

ДФ60-А60 -02 24х12 0,63x1 2,38 

ДФ60-Б03  

ДФ60-Б3,3 

БКЯЮ.671342.359 
24х12 0,63x5 10 

ДФ60-Б05 -01 24х12 0,63x5 10 

ДФ60-Б09 -02 24х12 0,63x3 6,7 

ДФ60-Б12 -03 24х12 0,63x3 5 

ДФ60-Б15 -04 24х12 0,63x2 4 

ДФ60-Б20 -05 24х12 0,63x2 3 

ДФ60-Б24 -06 24х12 0,56x2 2,5 

ДФ60-Б27 -07 24х12 0,56x2 2,22 

ДФ60-Б48 -08 24х12 0,56x1 1,25 

ДФ60-Б68 -09 24х12 0,5x1 0,9 

ДФ80-А27 БКЯЮ.671342.783 24х12 0,63x3 6,72 

ДФ80-Б27 БКЯЮ.671342.784 24х12 0,63x3 2,96 

ДФ120-А12 БКЯЮ.671342.360 24х12 0,63x8 15,9 

ДФ120-А27 -01 24х12 0,63x4 10,1 

ДФ120-А60 -02 24х12 0,63x2 4,76 

ДФ120-Б03  

ДФ120-Б3,3 

БКЯЮ.671342.361 
24х12 0,63x10 20 

ДФ120-Б05 -01 24х12 0,63x10 20 

ДФ120-Б08 

ДФ120-Б09 

-02 
24х12 0,63x6 13,3 

ДФ120-Б12 -03 24х12 0,63x6 10 

ДФ120-Б15 -04 24х12 0,63x4 8 

ДФ120-Б20 -05 24х12 0,63x4 6 

ДФ120-Б24 -06 24х12 0,56x4 5 

ДФ120-Б27 -07 24х12 0,56x4 4,44 

ДФ120-Б48 -08 24х12 0,56x2 2,5 

ДФ120-Б68 -09 24х12 0,5x2 1,76 

Примечание – D – диаметр дросселя фильтрации, мм; H – высота дросселя фильтрации, мм; 

d – диаметр проводов обмотки, мм; n – число жил в обмотке, шт. 

 

4.3 Требования к электрическим параметрам 

4.3.1 Электрические параметры дросселей фильтрации при приемке и поставке долж-
ны соответствовать приведенным в 4.3.2 - 4.3.8. 

4.3.2 Проходные токи дросселей фильтрации должны соответствовать таблице 1. 
4.3.3 Дроссели фильтрации должны обеспечивать возможность непрерывной работы в 

течение всего срока минимальной наработки. 
4.3.4 Падение напряжения на обмотках дросселей фильтрации при пропускании но-

минального проходного тока, указанного в таблице 1, должно быть не более 1% от значения 
номинального напряжения. 

4.3.5 Допустимое входное напряжение дросселей от 0 до 100 В. Возможно применять 
в сети с качеством входной электроэнергии по ГОСТ 54073-2010 (с номинальным значением 
27 В постоянного тока). 

Окончание таблицы 1 
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4.3.6 Электрическое сопротивление изоляции между обмотками дросселей фильтра-
ции должно быть не менее:  

  в НКУ                                           – 20 МОм; 
 при повышенной температуре    – 5 МОм; 
при повышенной влажности  – 1 МОм. 

4.3.7 Электрическая прочность изоляции обмоток дросселей фильтрации должна 
обеспечивать отсутствие пробоев при воздействии переменного напряжения частотой 50 Гц 
в НКУ не менее 500 В (действующее значение). 

4.4 Требования стойкости к внешним воздействующим факторам 

4.4.1 Дроссели фильтрации должны быть стойкими к воздействию механических и 

климатических, факторов по группе исполнения ЗУ ГОСТ РВ 20.39.414.1-97, с дополнения-

ми и уточнениями, приведенными в таблице 2. 

 

Таблица 2 – Состав и значения характеристик к внешним воздействующим факторам 

Наименование ВВФ 
Наименование характеристик 

ВВФ, единица измерения 
Значение воздей-

ствующего фактора 

Синусоидальная вибрация 
Диапазон частот, Гц 
Амплитуда ускорения, м/с

2
 (g) 

Амплитуда виброперемещения , мм 

10-2000 
100 (10) 

0,3 

Механический удар оди-
ночного действия 

Пиковое ударное ускорение, м/с
2
 (g) 

Длительность действия ударного 
ускорения, мс 

10000 (1000) 
 

0,5 - 2 

Повышенная температура 
среды 

Максимальное значение при эксплу-
атации, °С 

 
плюс 105 

Пониженная температура 
среды 

Максимальное значение при эксплу-
атации, °С 

 
минус 60 

Изменение температуры 
среды 

Диапазон изменения температуры 
среды, °С 

от минус 60 до  
плюс 105 

Атмосферное пониженное 

давление 

Атмосферное повышенное 
давление 

Значение при эксплуатации, Па (мм 

рт.ст.) 

 

0,67·10
3
 (5) 

 

2,92·10
5
 (2207) 

Атмосферные конденсиро-
ванные осадки (иней, роса) 

Минимальное значение при эксплуа-
тации, °С 

минус 20 

Соляной (морской) туман 
- по ГОСТ РВ 20.57.416 

4.4.2 Повышенная температура поверхности дросселей (обмоток) должна быть не бо-

лее 120°С. 

4.4.3 Дроссели фильтрации должны быть стойкими к воздействию специальных фак-

торов, значения  и характеристики которых приведены в таблице 3, в соответствии с 

ГОСТ РВ 20.39.414.2-97. 

Таблица 3 – Виды и значения характеристик специальных факторов. 

Виды 
спецфакторов 

Характеристики 
спецфакторов 

Значения характеристик 
спецфакторов 

7И 7И1, 7И6, 7И7 5Ус 

7С 7С1, 7С4 5Ус 

7К 7К1, 7К4 1К 
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4.5 Требования надежности 

4.5.1 Гамма-процентная наработка до отказа (Тγ) дросселей фильтрации при γ=97,5% 
в типовом электрическом режиме эксплуатации (Iпрох=Iном, Tповерх=105°С) должна быть 
не менее 100000 часов в пределах срока службы Tсл=20 лет. 

4.5.2 Гамма-процентная наработка до отказа (Тγ) дросселей фильтрации при γ=97,5% 
в облегченном электрическом режиме эксплуатации (Iпрох=0,5·Iном, Tповерх=70°С) должна 
быть не менее 150000 часов в пределах срока службы Tсл=20 лет. 

4.5.3 Гамма-процентная наработка до отказа (Тγ) дросселей фильтрации при γ=97,5% 
в предельно-допустимом электрическом режиме эксплуатации при максимальном значении 
Iпрох, Tповерх=105°С, должна быть не менее 75000 ч в пределах службы Tсл=20 лет. 

4.5.4 Гамма-процентный срок сохраняемости дросселей фильтрации (Тсγ) при γ=99 % 

при хранении в упаковке изготовителя в условиях отапливаемых хранилищ, хранилищ с 

кондиционированием воздуха по ГОСТ В 9.003, а также вмонтированных в защищенную ап-

паратуру или находящихся в защищенном комплекте запасного имущества и приборов 

(ЗИП) во всех местах хранения должен составлять 20 лет.` 

4.5.5 При хранении в упаковке изготовителя или вмонтированных в незащищенную 

аппаратуру, или находящихся в незащищенном комплекте ЗИП в неотапливаемом хранили-

ще, под навесом или на открытой площадке гамма-процентный срок сохраняемости должен 

соответствовать значениям (с учетом коэффициентов его сокращения Кс), приведенным в 

таблице 4. 

Таблица 4 - Коэффициенты сокращения гамма-процентного срока сохраняемости  

Место хранения 

Значение коэффициента Кс при хранении 

в упаковке  

изготовителя 

в незащищенной аппаратуре и 

незащищенном комплекте ЗИП 

Неотапливаемое хранилище 1,5 1,5 

Навес или жалюзийное хранилище  1,5 2 

Открытая площадка 
Хранение не  

допускается 
2 

4.6 Требования к упаковке и маркировке 

4.6.1 Выводы дросселя фильтрации маркируются краской ГФ-57Ш  ТУ6-10-1003-75. 
4.6.2 Маркировка дросселей фильтрации должна соответствовать требованиям 

ГОСТ РВ 20.39.412-97. 

4.6.3 Упаковка дросселей фильтрации должна соответствовать требованиям           

ГОСТ 14192 и обеспечивать их сохранность при транспортировке и хранении. 

4.7 Требования к транспортированию и хранению 

4.7.1  Конструкция и упаковка дросселей фильтрации должны допускать транспор-

тирование на любое расстояние любыми видами транспорта в соответствии с 

ГОСТ В 9.001-72. 

4.7.2  Дроссели фильтрации должны допускать хранение в упаковочной таре в 

неотапливаемых хранилищах и на открытых площадках в соответствии с ГОСТ В 9.003-80. 
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5 Требования к обеспечению качества 

5.1 Требования к обеспечению качества на стадии производства 

5.1.1 Обеспечение качества на стадии производства должно соответствовать требо-

ваниям ГОСТ РВ 20.57.412, ГОСТ РВ 20.57.413 

6 Правила приемки 

6.1 Общие положения 

6.1.1 Правила приемки дросселей фильтрации должны соответствовать требованиям, 

установленным в ГОСТ РВ 20.57.413, ГОСТ РВ 20.57.414, с дополнениями и уточнениями, 

приведенными в данном разделе. 

6.1.2 Правила приемки изделий мелкосерийного производства в условиях неритмич-

ного и прерывистого изготовления должны соответствовать требованиям, установленным в 

ГОСТ РВ 20.57.418. 

6.1.3 Дроссели фильтрации, предъявляемые на испытания, должны быть полностью 

укомплектованными в соответствии с требованиями настоящих ТУ. 

6.1.4 Не допускается применять средства измерений и испытательное оборудование, 

не прошедшие метрологическую аттестацию (поверку) в установленные сроки. 

6.1.5 Результаты испытаний считаются положительными, а дроссели фильтрации 

выдержавшими испытания, если дроссели фильтрации испытаны в полном объеме и после-

довательности, которые установлены в настоящих ТУ для проводимой категории испытаний 

и соответствуют всем требованиям. 

6.1.6 Испытания дросселей фильтрации, если это специально не оговорено, прово-

дятся при номинальном входном напряжении и проходном токе. 

6.1.7 Испытания дросселей фильтрации, если это специально не оговорено в методах 

испытаний, проводятся в НКУ: 

 - температура окружающей среды от 15 
о
С до 35 

о
С; 

 - относительная влажность воздуха от 45 до 75 %; 

 - атмосферное давление от 645 до 795 мм рт. ст. 

6.2 Квалификационные испытания. 

6.2.1 Состав испытаний, деление состава испытаний  на  группы  и подгруппы,  по-

следовательность  испытаний  в пределах каждой подгруппы должны соответствовать табли-

це 5. 
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Таблица 5 – Состав квалификационных испытаний 

Обозна-

чение под-

групп ис-

пытаний 

Обозначе-

ние видов 

испыта-

ний 

Наименование видов испытаний и после-

довательность их проведения 

Номер пункта ТУ 

Техниче-

ских требо-

ваний 

Техниче-

ских тре-

бований 

КА1 
А1.1 

Проверка внешнего вида, разборчивости и 

содержания маркировки 
4.6 7.5.1 

А1.2 Проверка маркировки на прочность 4.6.2 7.5.3 

КА2 

А2.1 

Контроль габаритных, установочных и 

присоединительных размеров, расположе-

ния выводов 

4.2.1 7.2.1 

А2.2 
Контроль электрического сопротивления 

изоляции 

4.3.5 7.3.3 

А2.3 
Контроль электрической прочности изоля-

ции 

4.3.6 7.3.4 

А2.4 Контроль падения напряжения на дросселе 4.3.4 7.3.2 

КC1 C1.1 
Кратковременные испытания на безотказ-

ность 

4.5.1 7.6.3 

КC2 C2.1 Испытания на вибропрочность 4.4.1 7.4.4 

C2.2 Испытания на виброустойчивость 4.4.1 7.4.6 

C2.3 Испытание на ударную устойчивость 4.4.1 7.4.7 

C2.4 Испытание на ударную прочность 4.4.1 7.4.5 

C2.5 
Испытания на воздействие повышенной 

температуры среды 

4.4.1 7.4.1 

C2.6 
Испытания на воздействие пониженной 

температуры среды 

4.4.1 7.4.2 

C2.7 
Испытание на воздействие изменения тем-

пературы среды 

4.4.1 7.4.3 

R 

 

Испытание на воздействие одиночных 

ударов 

4.4.1 7.4.8 

КC3 
C3.1 Испытание на способность к пайке 

4.2.4 7.2.3 

C3.2 Контроль массы дросселя 4.2.3 7.2.2 

КR1 R1.1 Испытание по проверке основных КТЗ 3.3 7.4.10 

 

6.2.2 Стойкость к  воздействию  акустического  шума, линейного ускорения, критиче-

ских частот, атмосферных конденсированных осадков (инея, росы), соляного тумана, стати-

ческой пыли и пониженной влажности воздуха не контролируют. Соответствие указанному 

требованию обеспечивается конструкцией. При изменении конструкции, технологии или ма-

териалов, которые могут повлиять на стойкость к воздействию указанного фактора, контроль 

проводят в составе типовых испытаний. 

6.2.3 Испытание по определению критических частот конструкции в составе  квали-

фикационных испытаний отдельно не проводят, а совмещают с  испытаниями  на  вибро-

прочность.  Значения критических частот определяют при разработке. При изменении кон-

струкции, технологии или материалов, которые могут повлиять на  значение критических ча-

стот, контроль проводят в составе типовых испытаний. 

6.2.4 Испытания на виброустойчивость и ударную устойчивость отдельно не прово-

дят,  а совмещают с  испытаниями  на  вибропрочность  и ударную прочность соответствен-

но. 
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6.2.5 Стойкость к воздействию повышенной и пониженной температуры среды при 

транспортировании и хранении, а также атмосферного пониженного давления при авиа-

транспортировании в составе квалификационных испытаний не контролируют. Стойкость к 

воздействию этих факторов подтверждают результатами испытаний на стойкость к воздей-

ствию повышенной и пониженной температуры среды при эксплуатации,  а также понижен-

ного атмосферного давления при эксплуатации. 

6.2.6 Испытания на стойкость к воздействию специальных факторов допускается не 

проводить при наличии результатов испытаний конструктивно-технологических аналогов, 

определенных по согласованной с ВП методике. Соответствие дросселей фильтрации требо-

ваниям стойкости к воздействию этих факторов проводят расчетно-экспериментальным ме-

тодом по результатам испытаний аналогов. 

6.2.7 Испытания по подгруппам КА1 и КА2 проводят последовательно на всей сово-

купной выборке. Дроссели фильтрации,  прошедшие испытания по подгруппам КА1 и КА2, 

используют для испытаний по любой другой подгруппе.  

6.2.8 Испытания по подгруппе КD1 проводят  на  дросселях фильтрации, прошедших 

испытания по подгруппе КС1. 

6.2.9 Испытание по остальным подгруппам проводят на самостоятельных выборках. 

Допускается совмещать проведение испытаний на одной выборке по подгруппам КС2 и КС3. 

6.2.10 Комплектование выборок, план контроля, объем выборок и приемочное 

число должны соответствовать: 

- для  подгруппы КС1 - установленным для подгруппы С1; 

- для подгрупп КС2, КС3 - установленным для подгрупп С2, С3; 

- для подгруппы КR1 от каждого типа. Объем выборки – 4 шт. при приемочном числе 

Ас=0. 

6.2.11 Дроссели фильтрации, подвергавшиеся  испытаниям  по подгруппам  КА1 и 

КА2, допускается поставлять потребителям,  если параметры  соответствуют нормам при 

приемке и поставке, а их внешний вид - образцам внешнего вида. 

6.3 Приемосдаточные испытания 

6.3.1 Дроссели фильтрации на приемосдаточные испытания предъявляют поштучно 

или партиями объемом не более 50 шт. и проверяют по методу сплошного контроля с прие-

мочным числом, равным нулю. 

6.3.2 При испытании по подгруппе А1 для первично предъявленных партий прие-

мочное число Ас=1 при объеме партии до 10 шт. включительно и Ас=2 при объеме партии 

св. 10 до 50 шт. включительно, а для подгруппы А2 – приемочное число Ас=0. 

6.3.3 Состав испытаний, деление состава испытаний на подгруппы, последователь-

ность испытаний в пределах каждой подгруппы приведены в таблице 6. 

6.3.4 Приемосдаточные испытания проводятся ВП в присутствии ОТК средствами 

предприятия-изготовителя. Последовательность испытаний по подгруппе А2 может быть из-

менена по согласованию с ВП. 

6.3.5 Количество возвращенных партий при сплошном контроле для группы А, при 

котором прекращают приемку и отгрузку, равно трем из десяти. 

6.3.6 Партию, забракованную при проведении ПСИ, допускается предъявлять по-

вторно с надписью в извещении «Вторичное». 

6.3.7 Партию, предъявленную повторно и не выдержавшую ПСИ, забраковывают 

окончательно. 

6.3.8 Допускается совмещать предъявительские испытания ОТК с приемосдаточны-

ми испытаниями ВП. 

6.3.9 При хранении дросселей фильтрации на складе более 6 месяцев перед отгруз-

кой потребителю их подвергают перепроверке в объеме ПСИ. 
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Таблица 6 – Состав приемосдаточных испытаний 

Обозначение 

подгрупп 

испытаний 

Обозначение 

видов 

испытаний 

Наименование видов испытаний и 

последовательность их проведения 

Номер пункта ТУ 

Технических 

требований 

Методов 

контроля 

А1 

А1.1 

Проверка внешнего вида, разбор-

чивости и содержания маркиров-

ки 

4.6 7.5.1 

А1.2 
Проверка маркировки на 

прочность 
4.6.2 7.5.3 

А2 

А2.1 

Контроль габаритных, устано-

вочных и присоединительных 

размеров, расположения выводов 

4.2.1 7.2.1 

А2.2 
Контроль электрического сопро-

тивления изоляции 
4.3.5 7.3.3 

А2.3 
Контроль электрической прочно-

сти изоляции 
4.3.6 7.3.4 

А2.4 
Контроль падения напряжения на 

дросселе 
4.3.4 7.3.2 

6.4 Периодические испытания. 

6.4.1 Состав испытаний, деление состава испытаний на подгруппы, последователь-

ность испытаний в пределах каждой подгруппы должны соответствовать таблице 7. 

6.4.2 Периодические испытания проводят в соответствии с годовым планом-

графиком. 

6.4.3 Испытания проводят на дросселях фильтрации, прошедших приемосдаточные 

испытания. Последовательность испытаний приведена в таблице 4 и может быть изменена по 

согласованию с ВП. 

Таблица 7 - Состав периодических испытаний 

Обозна-

чение 

подгрупп 

испытаний 

Обозначе-

ние видов 

испытаний 

Наименование видов испытаний и по-

следовательность их проведения 

Номер пункта ТУ 

Технических 

требований 

Методов 

контроля 

C1 C1.1 Испытания на безотказность 4.5.1 7.6.1 

C2 

C2.2 Испытания на вибропрочность 4.4.1 7.4.4 

C2.2 Испытания на виброустойчивость 4.4.1 7.4.6 

C2.3 Испытание на ударную устойчивость 4.4.1 7.4.7 

C2.4 Испытание на ударную прочность 4.4.1 7.4.5 

C2.5 
Испытания на воздействие повышен-

ной температуры среды 

4.4.1 7.4.1 

C2.6 
Испытания на воздействие понижен-

ной температуры среды 

4.4.1 7.4.2 

C2.7 
Испытание на воздействие изменения 

температуры среды 

4.4.1 7.4.3 

C3 
C3.1 Испытание на способность к пайке 4.2.4 7.2.3 

C3.2 Контроль массы дросселя 4.2.3 7.2.2 

6.4.4 Периодичность проведения периодических испытаний - один раз в год по пла-

ну выборочного одноступенчатого контроля при приемочном числе Ас=0. 

6.4.5 Периодические испытания проводят на дросселях фильтрации любых типоно-

миналов в количестве 5 шт. 
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6.4.6 Дроссели фильтрации, подвергнутые периодическим испытаниям подгруппы 

C1, отгрузке не подлежат. 

6.4.7 Если дроссели фильтрации не выдержали периодических испытаний, то их 

приемка, отгрузка ранее принятых дросселей фильтрации приостанавливается до выяснения 

причин возникновения дефектов, их устранения и получения положительных результатов 

повторных испытаний. 

6.4.8 Повторные испытания проводят на доработанных или вновь изготовленных 

дросселях фильтрации после выполнения мероприятий по устранению дефектов. 

6.4.9 Результаты повторных периодических испытаний оформляются с учетом 

ГОСТ 15.307-77. 

6.5 Типовые испытания. 

6.5.1 Типовые испытания проводят в соответствии с ГОСТ РВ 20.57.413.  

6.6 Испытания на сохраняемость. 

6.6.1 Испытания на сохраняемость проводят в соответствии с ГОСТ РВ.20.57.414, 

объем выборки – по 2 шт. от дросселей фильтрации ДФ7,5, ДФ30, ДФ120.  

6.6.2 Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытания, если параметры всех 

испытанных дросселей фильтрации соответствуют 4.3. 

7 Методы контроля 

7.1 Общие положения. 

7.1.1 Методы испытания должны соответствовать требованиям ГОСТ 20.57.416-98 и 

ГОСТ РВ 20.57.310-98. 

7.1.2 Перечень средств измерений и испытательного оборудования приведен в при-

ложении Г. По согласованию с ОТК на предприятии-изготовителе допускается замена кон-

трольно-измерительных приборов и испытательного оборудования на приборы и оборудова-

ние других типов, имеющих аналогичные характеристики или более высокий класс точно-

сти. 

7.1.3 При проведении испытаний на предприятии-изготовителе материально-

техническое и метрологическое обеспечение (необходимая документация, средства измере-

ний, испытательное оборудование, расходные материалы и т.д.), а также выделение обслу-

живающего персонала осуществляет предприятие-изготовитель. 

7.1.4 Все испытания дросселей фильтрации, если это специально не оговорено, про-

водятся при номинальном входном напряжении и проходном токе. 
7.1.5 Время испытаний дросселей фильтрации при заданном режиме отсчитывается с 

момента достижения этого режима. 

7.2 Контроль соответствия требованиям к конструкции. 

7.2.1 Проверку внешнего вида дросселей фильтрации, покрытий в соответствии с тре-

бованиями 4.2.1 проводят визуально. Габаритные, установочные и присоединительные раз-

меры дросселей фильтрации контролируют по ГОСТ РВ 20.57.416 методом 404-1. Погреш-

ность измерения не более ± 5 %.Дроссели считаются выдержавшими испытания, если уста-

новочные и габаритные размеры соответствуют 4.2.1. 

7.2.2 Контроль массы дросселей фильтрации на соответствие требованиям 4.2.3 про-

водят взвешиванием дросселя фильтрации на весах с допустимой погрешностью ±5%. Дрос-

сели считаются выдержавшими испытание, если их масса соответствует требованиям 4.2.3. 

7.2.3 Контроль выводов дросселей фильтрации на паяемость в соответствии с 4.2.4 

проводят при помощи паяльника и припоя ПОС 61. Температура жала паяльника должна 

быть равной (260±10)°С. Время выдержки 5-10 с. Дроссели считаются выдержавшими испы-

тания, если после трех перепаек при визуальном контроле установлено, что жилы выводов в 

местах соприкосновения с жалом паяльника покрыты гладким непрерывным слоем припоя.  
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7.3 Контроль соответствия требованиям к электрическим параметрам. 

7.3.1 Контроль электрических параметров дросселей фильтрации на соответствие 

требованиям 4.3.2–4.3.8 проводят по схеме испытаний контрольно-измерительной аппарату-

рой, в соответствии с приложениями Г, Д. Погрешность измерения входного напряжения 

±1%. Проходной ток устанавливается переменным резистором R1 и резистором R2. Тип и 

обозначение резисторов приведены в приложении Г. Проходной ток контролируется прибо-

ром Р1. 

7.3.2 Контроль падения напряжения на обмотках дросселя на соответствие требова-

ниям 4.3.6 проверяют при номинальном входном напряжении и номинальном проходном то-

ке. Измерение падения напряжения производят по схемам, рис. В.1, для двухобмоточных 

дросселей и В.2 для трехобмоточных: 

- включить тумблер S1; 

- установить номинальное напряжение и проходной ток; 

- снять показания вольтметра Р3. 

Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытания, если падение напряжения 

на обмотках дросселя фильтрации соответствует требованиям 4.3.4. 

7.3.3 Контроль электрического сопротивления изоляции дросселей фильтрации на со-

ответствие требованиям 4.3.5 проводят прибором Ф4102/1-1М согласно ГОСТ РВ 20.57.310-

98. Прибор подключают между точками «1» и «2» для двухобмоточных, либо между точками 

«1» и «2», «1» и «3», «2» и «3» для трехобмоточных дросселей фильтрации, где: 

- точка «1» – соединенные между собой выводы «+ВХ», «+ВЫХ»; 

- точка «2» – соединенные между собой выводы «-ВХ», «-ВЫХ»; 

- точка «3» – соединенные между собой выводы «ВХ. ОБЩ», «ВЫХ. ОБЩ». 

Измерение электрического сопротивления изоляции при повышенной температуре сов-

мещают с испытаниями на соответствие требованиям 4.4.1. 

7.3.4 Контроль электрической прочности изоляции на соответствие требованиям 4.3.6 

проводят согласно ГОСТ РВ 20.57.310-98 с помощью универсальной пробойной установки 

УПУ–1М. Испытательное напряжение устанавливают с погрешностью ±5%. Точки приложе-

ния испытательного напряжения выбираются в соответствии с 7.3.3. Дроссели фильтрации 

считают выдержавшими испытания, если во время проверки не было пробоя или поверх-

ностного перекрытия изоляции. 

7.4 Контроль соответствия требованиям стойкости к внешним воздействую-

щим факторам. 

7.4.1 Испытания дросселей фильтрации на воздействие повышенной температуры 

среды в соответствии с 4.4.1 проводят согласно ГОСТ РВ 20.57.416-98. До, во время и после 

испытаний проверяют параметры дросселей фильтрации на соответствие требованиям 4.3.5 и 

4.3.6. Дроссели фильтрации помещают в камеру тепла и выдерживают при предельной по-

вышенной температуре 105°С в течении 1 ч, после чего снижают температуру до 90°С и 

включают питание при максимальном значении входного напряжения и максимальном про-

ходном токе. Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытание, если во время и по-

сле испытания каждый дроссель сохранил свой внешний вид, а электрические параметры 

находятся в пределах норм, установленных в 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.2 Испытание дросселей фильтрации на воздействие пониженной температуры 

среды в соответствии с 4.4.1 проводят согласно ГОСТ РВ 20.57.416-98. До, во время и после 

испытаний проверяют параметры дросселей фильтрации на соответствие требованиям 4.3.5 и 

4.3.6. Дроссель фильтрации помещают в камеру холода и выдерживают в течении 1 часа при 

рабочей пониженной температуре, после чего измеряют параметры дросселя на соответствие 

требованиям 4.3.5 и 4.3.6. Время выдержки дросселей фильтрации в НКУ – 2 часа. Дроссели 

фильтрации считаются выдержавшими испытания, если во время и после  испытания каждый 

дроссель сохранил свой внешний вид, а электрические параметры находятся в пределах 

норм, установленных в 4.3.6 и 4.3.7. 
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7.4.3 Испытание дросселей фильтрации на воздействие изменения температуры среды 

в соответствии с 4.4.1 проводят согласно ГОСТ РВ 20.57.416-98. Количество циклов – 3. До и 

после испытания проверяют дросселя фильтрации согласно 4.3.5 и 4.3.6. Дроссели фильтра-

ции считаются выдержавшими испытание, если во время и после испытания каждый дрос-

сель фильтрации сохранил свой внешний вид, а электрические параметры находятся в преде-

лах норм, установленных в 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.4 Испытание дросселей фильтрации на вибропрочность в соответствии с 4.4.1 

проводят согласно ГОСТ РВ 20.57.416-98. Дроссели фильтрации испытывают в диапазоне 

частот и с виброускорениями, приведенными в таблице 2. Дроссели фильтрации считают 

выдержавшими испытания, если отсутствуют механические повреждения, а выходные пара-

метры каждого дросселя при воздействии вибрации соответствуют требованиям 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.5 Испытание дросселей фильтрации на ударную прочность проводят по ГОСТ РВ 

20.57.416 методом 104-1. Пиковое ударное ускорение – 15g, длительность действия ударного 

ускорения 1 мс, частота следования – от 40 до 120 ударов в минуту. Дроссели фильтрации 

подвергают воздействию ударов в каждом из трёх взаимно перпендикулярных направлений. 

Общее количество ударов - 1000 (равномерно по каждому из направлений). Дроссели филь-

трации считают выдержавшим испытание, если они не имеют механических повреждений, а 

их параметры соответствуют 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.6 Испытание дросселей фильтрации на виброустойчивость при воздействии сину-

соидальной вибрации проводят по ГОСТ РВ 20.57.416 методом 102-1. 

Дроссели фильтрации испытывают в диапазоне частот от 10 до 500 Гц с виброускоре-

нием 5g, частота перехода 50 Гц по каждому из трех взаимно перпендикулярных направле-

ний осей. До и после испытания проводят внешний осмотр. Длительность воздействия сину-

соидальной вибрации в каждом поддиапазоне частот не менее двух минут. Допускается сов-

мещать испытания с испытаниями на вибропрочность. Дроссели фильтрации считают вы-

державшим испытание, если они не имеют механических повреждений, а их параметры со-

ответствуют 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.7 Испытание дросселей фильтрации на ударную устойчивость проводят по 

ГОСТ РВ 20.57.416 методом 105-1. Пиковое ударное ускорение – 15 g, длительность дей-

ствия ударного ускорения 1 мс, частота следования – от 40 до 120 ударов в минуту. Дроссели 

фильтрации подвергают воздействию 20 ударов в каждом направлении по каждой из трех 

осей. Допускается совмещать испытания с испытаниями на ударную прочность. Дроссели 

фильтрации считают выдержавшим испытание, если они не имеют механических поврежде-

ний, а их параметры соответствуют 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.8 Испытание дросселей фильтрации на воздействие одиночных ударов проводят 

по ГОСТ РВ 20.57.416 методом  106-1. Пиковое ударное ускорение - 100 g, длительность 

действия - 0,5 мс. Дроссели фильтрации подвергают воздействию по три  удара поочередно в 

каждом направлении по трем взаимно перпендикулярным осям (шесть направлений). 

Дроссели фильтрации считают выдержавшим испытание, если они не имеют механи-

ческих повреждений, а их параметры соответствуют 4.3.6 и 4.3.7. 

7.4.9 Испытание дросселей фильтрации на воздействие специальных факторов прово-

дят по ГОСТ РВ 20.57.415. 

Оценку соответствия требованиям стойкости к воздействию специальных факторов 

осуществляют по результатам испытаний на моделирующих установках (МУ), имитирую-

щих установках (ИУ). Программу испытаний согласовывают с ВП на  предприятии-

изготовителе  изделий и на предприятии, на котором проводятся испытания. Испытания до-

пускается не проводить при наличии результатов испытаний конструктивно-

технологических аналогов,  определенных  по  согласованной с заказчиком методике.  При 

этом оценку соответствия требованиям стойкости к воздействию специальных факторов 

осуществляют расчетно-экспериментальным методом по результатам испытаний аналогов. 

Если в этом случае имеются результаты испытаний не по всем факторам из состава групп 

испытаний,  то испытания проводят только на воздействие  тех  факторов,  для которых от-
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сутствуют результаты испытаний аналогов. Допускается совмещать испытания на  соответ-

ствие  требованиям стойкости к воздействию специальных факторов с определительными 

испытаниями по получению справочных данных и установлению КТЗ. 

Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытание по требованиям 4.4.4, если 

в процессе и (или) после воздействия  специальных  факторов  со значениями характеристик,  

соответствующими нормам испытаний, установленным в ПИ, параметры, определяющие 

стойкость изделий, время потери работоспособности (время отклонения значений парамет-

ров от установленных норм), а также уровень бессбойной работы соответствуют с вероятно-

стью Р=0,95  и степенью доверия γ=95 % нормам, устанавливаемым в ТУ.  

7.4.10 Проверку КТЗ проводят по методике и программе испытаний, согласованными 

с ВП. 

7.5 Контроль соответствия требованиям к упаковке и маркировке. 

7.5.1 Проверку маркировки дросселей фильтрации производят по  

ГОСТ РВ 20.57.416 методом 407-1 внешним осмотром и сличением данных осмотра с кон-

структорской документацией в части маркировки. 

7.5.2 Проверку качества маркировки по 4.6.2 проводят осмотром состояния марки-

ровки дросселей фильтрации после окончания всех видов испытаний. 

7.5.3 Испытание маркировки дросселей фильтрации на прочность проводят по  

ГОСТ РВ 20.57.416 методами 407-1, 407-2. 

Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытание по требованиям 4.6.2, если 

после испытания маркировка не осыпалась, не расплылась, не выцвела и сохраняется ее раз-

борчивость и соответствует КД. 

7.5.4 Оценку упаковки и консервации дросселей фильтрации на соответствие требо-

ваниям 4.6.3 проводят в соответствии с требованиями ГОСТ РВ 20.57.416-98. 

7.6 Контроль соответствия требованиям надежности. 

7.6.1 Контроль на соответствие требованиям надежности дросселей фильтрации осу-

ществляют по ГОСТ РВ 20.57.414 проведением кратковременного и длительного испытаний 

на безотказность оценкой показателей безотказности по результатам обобщений результатов 

испытаний, а также проведением испытаний на сохраняемость с дополнениями и уточнения-

ми, приведенными в данном подразделе. Допускается применять методы ускоренной оценки 

надежности по программам и методикам, согласованным и утвержденным в установленном 

порядке. 

7.6.2 До испытаний проводят проверку внешнего вида, электрического сопротивления 

изоляции и контроль падения напряжения на обмотках дросселей фильтрации.  

Испытания проводят двумя циклами при максимальном входном напряжении и мак-

симальном выходном токе дросселей фильтрации в соответствии с таблицей 1. Продолжи-

тельность каждого цикла – 250 часов. Состав и последовательность каждого цикла указаны в 

таблицей 8. 

Таблица 8 - Испытания на безотказность 

Механический и климатический фактор Время воздействия в одном цикле, ч 

Вибрационные нагрузки 10,0 

Повышенная температура 60,0 

Пониженная температура 4,0 

Повышенная влажность 60,0 

Циклическое изменение температуры 6,0 

Нормальные условия 110,0 

7.6.3 Кратковременные испытания на безотказность проводят в течение 500 часов. В 

процессе испытаний через каждые 100 часов проверяют электрическое сопротивление изо-

ляции и контроль падения напряжения на обмотках дросселей фильтрации. 
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Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытание по требованиям 4.5.1, если 

во время и после испытания внешний вид соответствует установленным требованиям, элек-

трическое сопротивление изоляции соответствует 4.3.7, падение напряжения на обмотках 

дросселей фильтрации соответствует 4.3.6. 

7.6.4 Длительные испытания на безотказность являются продолжением кратковре-

менных испытаний на безотказность, проводимых в составе квалификационных испытаний. 

В процессе и после испытаний проводят проверку внешнего вида, электрического сопротив-

ления изоляции и контроль падения напряжения на обмотках дросселей фильтрации. Кон-

троль параметров – критериев годности проводят в процессе испытаний через каждые 1000 

часов первые 10 000 часов, далее – через каждые 5000 часов. 

7.6.5 Испытания на сохраняемость проводят по ГОСТ РВ 20.57.414. Перед испыта-

нием в процессе испытания и при заключительных проверках проводят проверку внешнего 

вида, электрического сопротивления изоляции и контроль падения напряжения на обмотках 

дросселей фильтрации. Дроссели фильтрации считают выдержавшими испытание по требо-

ваниям 4.5.1, если во время и после испытания внешний вид соответствует установленным 

требованиям, электрическое сопротивление изоляции соответствует 4.3.7, падение напряже-

ния на обмотках дросселей фильтрации соответствует 4.3.6. 

8 Транспортирование и хранение 

8.1 Дроссели фильтрации транспортируют в упаковке, предохраняющей от механиче-

ских воздействий и прямого попадания атмосферных осадков, транспортом всех видов в со-

ответствии с требованиями ГОСТ В 9.001-72. 
8.2 Дроссели фильтрации хранят в упаковке поставщика или вмонтированными в ап-

паратуру в составе объектов во всех местах хранения, кроме открытой площадки, в соответ-

ствии с требованиями ГОСТ В 9.003-80. 

9 Указания по эксплуатации 

9.1 Дроссели фильтрации устанавливают в аппаратуру совместно с модулями серии 

«МДМ». Дроссели фильтрации устанавливаются в соответствии со схемами на рисунках 9.1, 

9.2. 

 

 

 

 
 

 

 

 

Рисунок 9.1 - Схема включения одноканального модуля электропитания 

совместно с дросселями фильтрации 
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Рисунок 9.2 – Схема включения двухканального модуля электропитания  

совместно с дросселями фильтрации 

9.2 Рекомендации по элементам фильтров для каждого типа модулей электропитания 

в зависимости от выходной мощности приведены в таблице 9 для одноканальных модулей 

электропитания (для двухканальных модулей электропитания схема включения выполняется 

аналогично). Конденсаторы С1, С2, С3, С4 – емкостью 3300…15000 пФ с максимальным 

напряжением, соответствующим требуемому напряжению изоляции «вход-корпус», «выход-

корпус». 

 Таблица 9 - Параметры конденсаторов Свх, Свых. 

Выход-

ная 

мощ-

ность, 

Вт 

Номинальное входное напряжение, В 

12 24, 27 60 

Кера-

ми- 

ческий 

Танталовый 

Кера-

ми- 

ческий 

Танталовый 
Керами- 

ческий 
Танталовый 

Свх, 

мкФ 

Свых, 

мкФ 

Свх, 

мкФ 

Свх, 

мкФ 

Свых, 

мкФ 

Свх, 

мкФ 

Свх, 

мкФ 

Свых, 

мкФ 

Свх, 

мкФ 

3…6 1…1,5 0,47…1 10 0,47…1 0,47…1 5 0,22…0,47 0,47…1 3 

7,5…10 1,5…2,2 1…1,5 15 1…1,5 1…1,5 10 0,47…1 1…1,5 5 

15, 20 2,2…3,3 1,5…2,2 30 1,5…2,2 1,5…2,2 15 1…1,5 1,5…2,2 10 

30…50 3,3…4,7 2,2…3,3 40 2,2…3,3 2,2…3,3 30 1,5…2,2 2,2…3,3 15 

60…100 4,7…6,8 3,3…4,7 70 3,3…4,7 3,3…4,7 40 2,2…3,3 3,3…4,7 30 

120…200 10…15 4,7…6,8 150 4,7…6,8 4,7…6,8 70 3,3…4,7 4,7…6,8 40 

320 - - - 10…20 10…20 150 4,7…6,8 10…20 70 

9.3 Элементы фильтра и шунтирующие конденсаторы должны располагаться в непо-

средственной близости от выводов модуля электропитания на расстоянии не более 50 мм. 
9.4 Установку дросселей фильтрации и способ их крепления в питаемой аппаратуре 

необходимо производить с учетом механических нагрузок, в которых работает аппаратура. 

9.5 Допускается крепление дросселя винтом через центральное отверстие. При этом 

должны обеспечиваться отсутствие механических повреждений дросселя, а также изоляция 

дросселя от металлических элементов крепежа.  

9.6 Допускается клеить дроссели фильтрации клеем-герметиком типа "Эласил 11-01" 

ТУ 2252-186-00209013-2016. 

9.7 Допускается покрытие дросселей фильтрации и их выводов лаком типа УР-231 

ТУ 6-21-14-90 

9.8 Пайку выводов дросселей фильтрации рекомендуется производить электропаяль-

ником мощностью не более 80 Вт при температуре не более 300°С, время пайки до 5с на 

один вывод. Допускается пайка выводов не более 3 раз. 

9.9 Допускается эксплуатация дросселя при проходных токах в диапазоне от 0 до 

1,2·Iном. Падение напряжения на дросселе при проходном токе более Iном не регламентиру-

ется. 
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10 Гарантии производителя 

10.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества дросселей фильтрации требо-

ваниям настоящих ТУ при соблюдении потребителем условий и правил эксплуатации, хране-

ния и транспортировки, установленных в настоящих ТУ. 
10.2 Гарантийный срок эксплуатации – 10 лет с даты ввода в эксплуатацию, а для 

дросселей фильтрации, подвергшихся перепроверке, с даты перепроверки, в пределах гаран-

тийного срока хранения 20 лет. 
10.3 Гарантийная наработка 100000 часов в пределах гарантийного срока эксплуа-

тации.  
10.4 При взаимоотношениях изготовителя дросселей фильтрации и потребителя по 

вопросам качества следует руководствоваться ГОСТ РВ 20.57.417. 
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Приложение А 

(обязательное) 

 

Перечень нормативно-технической документации, 

на которую имеются ссылки в настоящих ТУ. 

Таблица А.1 

Обозначение документа Наименование документа 

ГОСТ 13661-92 
Фильтры подавления помех. Методы измерения коэффициен-

та подавления. 

ГОСТ 15150-69 

Машины, приборы и другие технические изделия. Исполне-

ния для различных климатических районов. Категории, усло-

вия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воз-

действия климатических факторов внешней среды. 

ГОСТ 54073-2010 
Системы электроснабжения самолетов и вертолетов. Общие 

требования и нормы качества электроэнергии. 

ГОСТ В 15.307-77 

Система разработки и постановки на производство военной 

техники. Испытания и приемка серийных изделий. Основные 

положения. 

ГОСТ В 9.001-72 

Единая система защиты от коррозии и старения. Военная тех-

ника. Упаковка для транспортировки и хранения. Общие тре-

бования. 

ГОСТ В 9.003-80 
Единая система защиты от коррозии и старения. Военная тех-

ника. Общие требования и условия хранения. 

ГОСТ РВ 20.39.309-98 

КСТТ. Аппаратура, приборы, устройства и оборудование во-

енного назначения. Конструктивно технологические требова-

ния. 

ГОСТ РВ 20.39.412-97 

Комплексная система общих технических требований. Изде-

лия электронной техники, квантовой электроники и электро-

техники военного назначения. Общие технические требова-

ния. 

ГОСТ РВ 20.57.310-98 

Комплексная система контроля качества. Аппаратура, прибо-

ры, устройства и оборудование военного назначения. Методы 

оценки соответствия конструктивно-технологическим требо-

ваниям. 

ГОСТ РВ 20.39.414.1-97 

Комплексная система общих технических требований. Изде-

лия электронной техники, квантовой электроники и электро-

техники военного назначения. Классификация по условиям 

применения и требованиям стойкости к внешним воздейству-

ющим факторам. 

ГОСТ РВ 20.39.414.2-97  

ГОСТ РВ 20.57.412-97 

Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехники воен-

ного назначения. Требования к системе качества. 

ГОСТ РВ 20.57.413-97 

Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехники воен-

ного назначения. Контроль качества готовых изделий и пра-

вила приемки. 
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  Изм.  Лист     № документа       Подпись     Дата 

Лист 

БКЯЮ.670109.002ТУ 

Обозначение документа Наименование документа 

 

ГОСТ РВ 20.57.414-97 Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехнические 

военного назначения. Методы оценки соответствия требова-

ниям к надежности 

ГОСТ РВ 20.57.415 

Комплексная система общих технических требований. Изде-

лия электронной техники, квантовой электроники и электро-

технические военного назначения. Требования к построению 

и содержанию технических условий 

ГОСТ РВ 20.57.416 

Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехнические 

военного назначения. Методы испытаний 

ГОСТ РВ 20.57.417 

Комплексная система контроля качества изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехнические 

военного назначения. Организация работ по сертификации 

систем качества и производств 

ГОСТ РВ 20.57.418 

Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехнические 

военного назначения. Обеспечение, контроль качества и 

правила приемки изделий единичного и мелкосерийного 

производства 

ГОСТ РВ 20.57.419-98 

Комплексная система контроля качества. Изделия электрон-

ной техники, квантовой электроники и электротехники воен-

ного назначения. Методы испытаний. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Окончание таблицы А.1 
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Приложение Б 

(обязательное) 

 

Дроссель фильтрации ДФХХ-А(Б)ХХ. Общий вид 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Габаритные размеры дросселей (D, H) приведены в таблице 1. 

2. Обозначение выводов: 1 – «+ВХ» красная маркировка, 

   2 – «+ВЫХ» синяя маркировка, 

   3 – «-ВХ» зеленая маркировка, 

   4 – «-ВЫХ» черная маркировка. 

3. Обозначения на рисунке: «1» - сердечник, «2» - обмотка дросселя. 

Пример записи в конструкторской документации: 

Дроссель фильтрации ДФ15-А27 БКЯЮ.671342.352-01 (входной) 

Дроссель фильтрации ДФ15-Б09 БКЯЮ.671342.353-02 (выходной) 

 

Рисунок Б.1 – Дроссель фильтрации ДФХХ-А(Б)ХХ. Общий вид 
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Приложение В 

(обязательное) 

 

Дроссель фильтрации ДФХХ-БХХХХ. Общий вид 

 

 

 

1. Габаритные размеры дросселей (D, H) приведены в таблице 1. 

2. Обозначение выводов: 1 – «+ВХ» красная маркировка, 

   2 – «+ВЫХ» синяя маркировка, 

   3 – «ВХ. ОБЩ» зеленая маркировка, 

   4 – «ВЫХ. ОБЩ» черная маркировка, 

   5 – «-ВХ» белая маркировка, 

   6 – «-ВЫХ» желтая маркировка. 

3. Обозначения на рисунке: «1» - сердечник, «2» - обмотка дросселя. 

Пример записи в конструкторской документации: 

Дроссель фильтрации ДФ30-Б1515 БКЯЮ.671342.357-04 (выходной) 

 

Рисунок В.1 - Дроссель фильтрации ДФХХ-БХХХХ. Общий вид 
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Приложение Г 

(рекомендуемое) 

 

Перечень средств измерений и испытательного оборудования. 

 

Таблица Г.1 

Наименование, тип Обозначение 
Предел  

измерения 

Класс  

точности,  

погрешность 

Примечание 

Весы РН-10Ц13У ТУ 25-06.575-77 100г 0,5 г - 

Штангенциркуль ГОСТ 7502-89 150мм 0,1 мм - 

Мегаомметр  

Ф4102/1-1М 
ТУ25-7534-005-87 0-100 МОм 1,5 - 

Универсальная пробой-

ная установка УПУ-1М А32.771.001 ТУ 
3 кВ 4 - 

Амперметр В7-232А - - Р1 

Вольтметр универсаль-

ный В7-40 
Г62.728.008 ТУ - - Р2, Р3 

Источник питания  

Б5-21 
Ц23.362.008 ТУ - - G1 

Реостат РСП-ЧУЗ исп. 

19 
ТУ 16-527.197-79 - - R1, R2 

Тумблер ПТ2-40Т ОЮО.360.063 ТУ 20А - S1 
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Приложение Д 

(рекомендуемое) 

 

Схемы проверки падения напряжения на обмотках дросселя. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок Д.1 – Схема проверки падения напряжения на обмотках  

двухобмоточного дросселя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок Д.2 – Схема проверки падения напряжения на обмотках  

трехобмоточного дросселя 
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